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Processo net-shape inovador para
componentes metalicos e ceramicos

Moldacgao por Injeccao de Pés (PIM)

E um processo inovador para a producao de pecas com
forma complexa e precisao a partir de materiais
metalicos e ceramicos. O PIM combina a flexibilidade de
design da moldacgao por injeccao de plasticos com a
variedade de materiais usados nas pulverotecnologias.
A tecnologia PIM é ideal para a producao de:

« componentes funcionais complexos
« em grandes quantidades
« com elevadas exigéncias nos materiais

componente automdvel (Fe-8Ni)
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O Processo PIM

Neste processo multi-etapa, uma mistura de ligante e uma elevada carga de pé
(feedstock) é processada numa maquina de moldacdo por injeccdo produzindo a

peca em verde, com a forma final.

O ligante é removido em equipamentos de debinding, podendo ser usados varios

métodos (térmico, catalitico ou dissolucdo).

Na etapa final, a peca é sinterizada, obtendo-se um material com propriedades

idénticas as dos materiais em bruto.

As propriedades mecanicas atingidas sao
compardveis com as dos componentes produzidos
por uma via convencional.

10 mm processo.

componente automovel (ago inox)

Caracteristicas da Tecnologia PIM

Geometrias complexas dos componentes

Pecas complexas que até a data sé podia ser fabricadas
a partir de plasticos podem ser também produzidas a
custos competitivos a partir de metais ou ceramicos
recorrendo ao PIM.

Ampla gama de materiais

» acos-carbono (1010, 1060)

+ acos de baixa liga (Fe-8Ni, Fe-2Ni-0.5C, 42CrMo4)
+ acos inoxidaveis (304L, 316L, 440C, 17-4PH)

+ acos-ferramenta (M2)

« ligas magnéticas macias (Fe, Fe-3Si, Fe-50Ni)

« ligas de niquel e titanio (inconel, Ti-6Al-4V)

» metal duro (WC-Co)

- ceramicos técnicos (alumina, zircénia)

Elevada precisao

A tolerancia tipica é 0,3% das dimensodes (em casos
especiais 0,05%), o que significa que ndo &,
normalmente, necessario operacdes de acabamento.

Combinando com a gama alargada de materiais e
geometrias que podem ser aplicados, existe um
crescente numero de aplicagdes para este inovador

Moldacdo por Injeccdo de Pés (PIM)

Ligante

fluxograma do processo PIM

Produtos e Servicos

Operando sob contrato ou no quadro de programas
nacionais ou europeus, o CTCV fornece produtos e
servicos de desenvolvimento e inovacao a medida, que
incluem:

« estudos de viabilidade e protétipos

- transferéncia de tecnologia para a industria

« desenvolvimento de materiais (feedstocks)

- testes de processamento — composicdo, moldacéo,
debinding e sinterizagdo

« concepcao e projecto de moldes

« desenvolvimento do processo PIM para novas
aplicacoes

« producao de séries de pecas

« ensaios de caracterizacdo de materiais

feedstock ceramico (porcelana) microcomponentes (ago inox)



